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GG 45 LAN Kabel Messtechnik von IDEAL
ALLIANCE

+ WAVETEK WAVETEK

— 1962 Grundung
— 1993 Erster LAN-Kabeltester (LANTech10)
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— 2001 Ausgliederung & Grindung
der IDEAL INDUSTRIES GmbH
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Kurze Historie zur
ALLIANCE ISO Klasse F Messung im Feld

* Fruhjahr 2002

— Markteinfuhrung der LANTEK Serie
Kabelzertifiziergerate als erstes
ISO KLASSE F Messgerat

 Herbst 2003

— Nexans akzeptiert den LANTEK 7 als
erstes ISO Klasse F Messgerat zur
Zertifizierung des GG45 Systems
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Kurze Historie zur
ALLIANCE ISO Klasse F Messung im Feld

 Herbst 2004

— Markteinfuhrung des weltweit ersten
1GHz Feldmessgerates

* Fruhjahr 2005
— Erste Herstellerfreigaben bis 1GHz
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GG45 Was ist die LANTEK Serie ???
ALLIANCE

- LANTEK 6

— 350MHz, Level lll Messgerat
fur Messungen bis
CAT6/ISO E

- LANTEK 6A

— 500MHz, Level llle Messgerat
fur Messungen bis
CAT6a (Draft) / ISO Ea (Draft)

« LANTEK 7G

— 1000MHz, Level IV Messgerat
fur Messungen bis
CAT6/ISOE
CAT6a / ISO Ea (Draft, 500MHz)
Klasse F(600MHZz)
ISO Fa (1000MHz Draft)

— Herstellerfreigaben fur alle KAT7
bzw Multimedia Steckgesichter:
GG45 - TERA - EC7
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GG45
ALLIANCE

Standards Heute und Morgen

100 MHz | 100 MHz 100 MHz | 250 MHz | - 600 MHz | -
»enhanced”
E TIA/EIA 568 UL EK* cliiis TIA/EIA TIA/EIA
TSB67/1991 568-B.1/2 568-B.2-1
—— Cat.5 TSB; <l ;999 Cat. 5e Cat.6
ISO/IE1C1180 ISO/IIi(.31180 ISOIII?I?HSO TR S
1995 2000/01 2nd Edition z“gl Ed"l';“ 2ng| Ed't:f“
Class D Class D new Class D ass ass
International I
. CENELEC CENELEC CENELEC CENELEC CENELEC
i EN50173: EN50173.A1/ EN50173-1 EN50173-1 EN 50173-1
*,* R 1995 2000 Class D Class E Class F
o Class D Class D new
[I’;I('f DKE DKE DKE DKE
EN50173: DIN EN50173: DIN EN50173-1] 'DIN EN50173-1 DIN EN50173-1
1995 : 2000 Klasse D Klasse E Klasse F
Klasse D neu
Klasse D
gestern heute
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GG 4 5 DasLANTEK Test Setup fur GG45
ALLIANCE .

 Test Set besteht aus:

— LANTEK 7 oder
LANTEK 7G
— 2 Permanent N
Link Adapter Se S8

— 1 Kalibrier-Kit: ey
1x 100Q) Adapter S %
1x Brucke )
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GG 45 DasLANTEK Test Setup fir GG45
ALLIANCE

 LANTEK Messprinzip: (6“’)

— Analoges, vektorielles Messverfahren

— Feld-Nullabgleich auf die zu verwendenden
Messadapter ahnlich wie beim
Vektor-Netzwerk-Analysatoren

— Feld-Nullabgleich ist notwendig:
* 1 x wochentlich
 Wenn Messadapter gewechselt werden
* Wenn Verschleil3 an den Messadaptern auftritt
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GG 45 DasLANTEK Test Setup fir GG45
ALLIANCE .

« LANTEK Messungen mit dem GG45:

— Spezieller Feld-Nullabgleich erforderlich da
mit speziellen Permanent Link Adaptern
gearbeitet wird

— Feld-Nullabgleich in 6 Stufen

» 2 Schritte mit Uberbrickungskabel
2 Schritte mit ,offenen® PL Adaptern

2 Schritte mit 100Q abgeschlossenen
PL Adaptern
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GG45 GG45 Messungen im Feld

NEXT DH Alle
MHz
3000

* Typische Messergebnlsse
— NEXT o
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GG45 GG45 Messungen im Feld

 Typische Messergebnisse
— Return Loss
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GG45 GG45 Messungen im Feld

* Typische Messergebnisse
— ELFEXT —
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GG45 GG45 Messungen im Feld

* Typische Erfahrungen

— Meist nur Anlaufschwierigkeiten wenn ein
Neukunde die allererste Installation
durchfuhrt

— Sobald der Kunde sich mit der Installation
des GG45 und Messungen mit der

LANTEK Serie angefreundet hat, lauft das
Ganze wie ,am Fliessband”
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GG45 GG45 Messungen im Feld

* Typische Erfahrungen

— Die Qualitat der Messergebnisse hangt
stark davon ab, ob der Installateur auf dem
GG45 geschult wurde

— Installateure, die ohne Schulung ,einfach
mal so” anschliessen, erzielen fast immer
keine guten Messergebnisse

— Geschulte Installateure haben sehr wenig
Schwierigkeiten
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4 5 GG45 Messungen im Feld

* Typische Erfahrungen

NMarz 200A

— Fehlmessungen haben meistens einen
eher fatalen Grund wie:
* Verdrahtungsfehler
— Kreuzungen
— Kurzschlusse

— Vertauschungen
— Offene Adern

* Schirmfehler
— Kurzschluss zwischen Schirm und Ader

IDEAL INDUSTRIES GmbH mﬁ
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GG45 GG45 Messungen im Feld

* Typische Erfahrungen

— Fehlmessungen bei Return Loss und
NEXT sind eher selten
RL : Fehlanpassungen Kabel-Buchse
NEXT: Fehlerhaftes Auflegen
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GG45 GG45 Messungen im Feld

* Wozu dann uberhaupt messen???

— Beispiel: NEXT Messung bIS 250MHz
—_ Kann man daS ) 100 200 300 400 500 600 700

Verhalten des

Links abschatzen?
IDEAL INDUSTRIES GmbH mﬁ
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GG45 GG45 Messungen im Feld

* Wie wird sich die Messung uber 25OI\/IHz

Ve rh a Ite n ? 0 100 200 300 400 500 600 700
— Fallen ? .
— Steigen? JPte i 2
. p y ” _ = =
— Stabiler Wert ? -7
~c - _ |
Tse. T2
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GG45 GG45 Messungen im Feld

 Wie wird sich die Messunq uber 25OI\/IHz

ve rh a Ite n ? 0 100 200 _ 300 400 500 500 7(
_ ) Stark
Fallen Stark ~ Flach e, BUTWRS

aufwarts abwarts E aufwarts

— Steigen?
— Stabiler Wert '7 .

Aufwartstrend ab 400MHz ist nicht Yorhersehbar !
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GG45 GG45 Messungen im Feld

* Daher: Messungen sind notwendig, da
man das Verhalten im Frequenzbereich
nicht vorhersagen kann
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GG45 GG45 Messungen im Feld

« Empfehlungen:

— Bei einem neuen Projekt sollten im Vorfeld immer
Referenz Links aufgebaut werden
Zweck: Uberprifung der
 eigenen Fertigkeiten
 gelieferten Materialien
* Messmittel

— So kann sichergestellt werden, dass es bei den
Abnahmemessungen keine unliebsamen
Uberraschungen gibt

— Nur geschultes Personal einsetzen!

IDEAL INDUSTRIES GmbH M_n
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GG45 GG45 Live Messung

18:43
198985

IS0 E STP Pern
2.183E

* Feld-Nullabgleich S

=]
—_
o
=
—

ullabgleich

— Aufruf aus dem Hauptmenu "1
— Schritt 1 und 2 mit
Bruckenkabel
Schritt 1 Schritt 2
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* Feld-Nullabgleich

GG45 Live Messung

(O

— Aufruf aus dem Hauptmenu

— Schritt 3 und 4 mit offenen
Permanent Link Adaptern

Remote _
Schritt 3 Schritt 4

IDEAL INDUSTRIES GmbH mﬁ
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GG45 GG45 Live Messung

@

* Feld-Nullabgleich

— Aufruf aus dem Hauptmenu

— Schritt 5 und 6 mit Permanent Link
Adaptern und 100QQ Abschluss

Remote

Schritt 5 Schritt 6

IDEAL INDUSTRIES GmbH
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GG45 GG45 Live Messung

11:18
19.-89./85

IS0 E STP Pern
2.183E

+ Einstellung des Messstandard L= 6]

IKahel—Tgp

5

IS0 E STP Pern IS0 E STP Pern IS0 E STP Pern

11:18 11:19 11:19
19,8985 % 19,8985 % 19./89./85 %

2.183E 2.183E 2.183E

Tuisted Pair Permanent IS0 C STP 2nd Pern o]

Tuisted Pair Basic IS0 D UTP 2nd Pern

Twisted Pair Channel IS0 D STP 2nd Pern [ NUP

Tuisted Pair DUALmode IS0 E UTP Pern

Verschiedene Kabeltypen IS0 E STP Pern ?'B|$§ 5'4|$§
Ethernet IS0 F 688 SIP Pern 3,6[@ 1,2[r8
Kundenspezifische Kabel 150 F 358 S5TP Pern k4

11:19
198985

IS0 F 688 STP Pern
2.183E

|Kahel—Typ

1R
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» Messung
— Ubersicht

— Einzelergebnisse

11:41
19,8985 J

50 F 688 STP Pern

ardrahtung
i_dEI‘Stand

GG45 Live Messung

11 :41
19.-89.-85 J

IS0 F 688 STP Pern
2.183E

.

11:41

198985 J

116.568

577.888
555.008

585.088
572.898

Einzelmessungen

( Beispiele)

MAr> 2004

NEXT
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2D .1A~38-A

52.9m s

Reserve
HEXT
Ruckf lussdampfung
ACR
Dﬁl"lpfung

7.4
q.4
23.8
1.7

DH 7,8 15.4 dB

il wwfg‘ww"wst R
"*W‘W"W

Riickflussdampfung
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45 Messungen mit RJ45

 Messaufbau

NMarz 200A

— Messung mit regularen RJ45
Patch Kabeln

— Feldnullabgleich auf die zu
verwendenden Patch Kabel
(Nur 4 Schritte — ohne 1000hm)

— CAT 6/ 1SO E Messungen mit RJ45
Standard Adaptern

— CAT6/ 1SO Ea oder
CAT6a / ISO Ea Messungen mit
RJ45 High Performance Adaptern

IDEAL INDUSTRIES GmbH mﬁ
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GG45 Messungen mit RJ45

Ein Messaufbau fur Permanent/Channel-Link- Messungen !
Ende des
Permanent-}.ink
Raumdose j En:tevsgrsk-crinar][%t:bkel) Endgerat mit
é Link-Adapter
( Mess-Patchkabel |
Netzwerkkabel
Handgerat mit Display
und Link-Adapter Meiatchkabel
f Verteilerschrank
Beginn des

Permanent-Link

E!n!51'1 2Q

Anfang des Channel Link
(Netzwerk- + Patchkabel)

IDEAL INDUSTRIES GmbH
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GG45 Ausblicke

« Erweiterung der ISO Klasse F auf ISO Klasse Fa
— Frequenzbereich bis 1000MHz
— Vorlaufig nur als CHANNEL Messung
— Neue Messgenauigkeit: Level Ve

 Messungen mit dem LANTEK 7G bis 1GHz sind
schon heute moglich

— Die nachste Firmware Version wird schon einen
Normenvorschlag fur ISO Fa enthalten

— DualMode ™ Messungen werden dann das
GLEICHZEITIGE Zertifizieren nach ISO F und
ISO Fa ermoglichen
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